
第 1 页 / 共 2 页

东莞研磨抛光机厂家电话

发布日期: 2025-09-17 | 阅读量: 7

  镜面抛光是一种使产品表面呈现镜面效果的抛光工艺。该工艺通常用于电梯轿厢、航空航天设
备配件、模具、汽车零部件、医疗机械、装饰品等，此类产品需要光洁的外观。抛光处理后的表
面无痕、光亮、光滑、无浮雕、无金属扰动层、无凹坑似镜面状态，是理想的镜面抛光效果。下
面我们就来了解一下镜面抛光的工艺和方法。镜面抛光需要多次打磨抛光，产品工件表面粗糙度
应达到12级以上。镜面抛光工艺是利用不同粗糙度的抛光砂纸逐级打磨，利用柔性抛光工具和磨
粒或其他抛光介质对工件表面进行修饰加工。 镜面喷射抛光能够减少树脂流动的阻力，提高刀具、
模具、冲头、冲棒、冲针以及铜件等加工效率。东莞研磨抛光机厂家电话

雕刻模具虽然需要抛光的面积不大，但非常复杂。雕刻模具不能用磨粒流直接抛光，因为待
抛光面有很多垂直的棱角，会形成抛光死角，但是可以使用镜面喷射抛光机来抛，虽然不能完全
达到镜面效果，但是雕刻模具对粗糙度的要求不如塑胶模具那么高，所以可以满足使用要求。现
在有越来越多的精密加工件，开始寻求通过机器，而不是人工来处理自身的毛刺或粗糙度问题。
用机器来解决产品加工剩下一公里的问题，无疑会让中国精密制造在效率、成本以及品质上，都
更上一个台阶！湖南机械抛光机专卖该抛光机具有环保达标、性能良好、用途广、行动便捷、安
全高效等特点，现已在各行业赢得美誉。

数控机床的刀具在经过钝化抛光后，表面会留下许多小孔，在加工时这些小孔可以吸附更多
的切削液，使得切削时产生的热量有效减少，极大得提高切削加工的速度。刀具刃口抛光十分重
要，正如我国古人所说“千里之堤，溃于蚁穴”，刀具刃口微观缺口这个“蚁穴”虽小，却影响
刀具性能和寿命这个“千里之提”，是不可小视的大问题。镜面喷射抛光技术是提高刀具寿命减
少刀具消耗的有效措施之一。无论在经济和技术两个方面都是可行的、有效的，进一步推动我国
切削加工水平的提高，缩小与国外刀具切削性能的差距。

镜面喷射抛光的原理和流体抛光原理不一样，流体抛光是通过挤压软性磨料到内孔或抛光面，进
行挤压研磨。而镜面喷射抛光机，是通过喷射颗粒度极小的弹性磨料在工件表面进行滑擦研磨，
和喷砂机又不一样，喷砂机去毛刺可以，但是对不锈钢等工件的抛光起不到作用。这两种方式各
有优点。流体抛光后处理内孔结构有优势，而镜面喷射抛光对待抛光面复杂的结构更有优势。每
一款抛光设备，都不可能适合所有的领域，不同领域有着专业的抛光设备，更能提升问题的解决
效率。东莞伯立迅，一直致力于不断研发各类抛光去毛刺设备，解决各类复杂性抛光难题。抛光
机能提高螺旋机械产品中螺旋曲面的加工精度，提高螺杆的输送能力。

涂层前抛光能增强涂层的附着力，涂层后为什么也需要抛光呢？涂层后的抛光，能够去除刀
具涂层后产生的突出小滴，提高表面光洁度、增加润滑油的吸附力。涂层后的刀具表面会产生一
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些微小的突出小滴，这会增大表面粗糙度，使得刀具在切削过程容易产生较大的摩擦热，降低切
削速度。涂层后再经过钝化抛光后，小滴被去除，同时留下了许多小孔，在加工时可以吸附更多
的切削液，使得切削时产生的热量有效减少，从而极大得提高切削加工的速度。抛光机磨料的主
要成分是橡胶颗粒和钻石粉，同时具备弹性和研磨能力。上海冲针抛光机排行榜

抛光机能使得冲头、冲棒以及冲针增强其使用时长，降低加工过程产生的噪音，改善零件表
面粗糙度。东莞研磨抛光机厂家电话

在生产周期中，刀具寿命是重要的成本因素。其中，刀具寿命可以理解为机床在需要维护之
前可以一直不断地加工的时长。刀具寿命越长，由于生产中断而导致的成本就越低，机床的维护
工作量也就越少。镜面喷射抛光技术是提高刀具寿命减少刀具消耗的有效措施之一。经过抛光的
刀具，表面更顺滑，在高切削温度的情况下，也更不容易过热，从而延长刀具使用寿命。钝化抛
光后的刀具，涂层的附着力会更好。在两个工艺的保护下，能有效降低加工成本。东莞研磨抛光
机厂家电话

东莞伯立迅研磨科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**东莞伯立迅研磨科技供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，
公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务
来赢得市场，我们一直在路上！


